
 

 

 

l 布德魯斯耐腐蝕性塑膠模具鋼 

  2316 ISO-B MOD 
 

 C Si Mn P S Cr Ni Mo 

鋼種合金比例 0.28 0.30 0.95 0.030 0.003 14.2 ~ 0.50 1.10 

歐洲規範合金比例範圍 0.33– 

0.45 

≤ 
1.00 

≤ 
1.50 

≤ 
0.030 

≤ 
0.030 

15.5– 

17.5 

≤ 
1.00 

0.80– 

1.30 

單位為含量百分比 

歐洲標準牌號 ~ X 38 CrMo 16 

DIN EN ISO 4957 ~ X 38 CrMo 16 

AFNOR Z 35 CD 17 

AISI ~ 422 

 

 
材料特性 
改良型耐腐蝕性塑膠模具鋼，可拋光、咬花，並為預硬鋼，可直接加工。 

 
應用 
射出模具，模具鑲件，狹縫式模具，異型模具，押出模 ，落槌鍛造模具，吹瓶模等，可用

於處理PVC氨基塑膠之製程。 

 

重要說明: 當處理氨基塑膠和PVC成分時，過高的工作溫度(> 160 °C) 會產生高腐蝕性之氣

體，如鹽酸 (HCl)，模具表面也會因此受到侵蝕，目前市面上沒有模具鋼材對此有足夠的抵

抗性，。因此工作溫度不應超過160 °C。 

 
鋼廠出廠狀態 
預硬至 265–310 HB ( 約當於 900–1050 MPa)* 

 

物理特性 (參考數值) 
 

熱膨脹係數 

(10–6/K) 

20–100 °C 

10.0 

20–250 °C 

12.0 

20–500 °C 

13.2 

熱傳導係數(W/mK) 20 °C 

23.0 

250 °C 

24.0 

500 °C 

25.0 

楊氏模數 (GPa) 20 °C 

215 

250 °C 

203 

500 °C 

180 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

* 表面硬度以勃氏硬度測量，可再根據 DIN EN ISO 18265, Table A.1進行單位轉換 
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l 2316 ISO-B MOD 
 

熱處理 

應力消除 溫度:  

持溫時間:  

冷卻方式: 

淬火和回火過後，使用約590 °C 進行應力消除 

每 50 mm厚度加一小時 

爐冷 

軟化退火 溫度:  

持溫時間:  

冷卻方式: 

820 °C 

每 25 mm厚度加一小時 

爐冷 

淬火 溫度:  

持溫時間: 

1030 °C 

每 1 mm厚度加一分鐘 

淬火硬度 最硬至 52 HRC 使用油淬火或真空淬火 

回火 溫度:  

持溫時間:  

冷卻方式: 

請見下表回火曲線圖 

每 25 mm厚度加一小時 

空冷 

工作硬度 ~ 265–310 HB 
 

 
回火曲線 

回火溫度對耐腐蝕性之影響 
1,2 
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Average values on samples dia. 25 x 50 mm long 
hardened at 1030 °C in oil 

HB converted from HRC 

沃斯田鐵化溫度: 1030 °C 

 
Ac1e 

 
 

Ac1b 
F + P 

A + C 

Ms 

M 

620       627 530     468     199       182 
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